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1 ПРЕДИСЛОВИЕ

l. РАЗРАБОТАН: Обществом с ограниченной ответственностью <<Компания <Пром-

база>>

2. ВНЕСЕН: ООО кКомпания <Промбаза>

3. УТВЕРЖДЕН И ВВЕШ,Н В ДЕЙСТВИЕ: Распоряжением ООО кКомпания <Пром-

база> от <0l > июня 202l года J\& 15

И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ: <02> июня 202| года.

4. ввЕдЕн впЕрвыЕ.

5. ЦЕЛИ СОЗДАНИЯ настоящего стандарта - исполнение требований Федерального за-

кона от 27 декабря2O2г. J\Ьl84-ФЗ <<О техническом реryлировании)), в соответствии с

ГОСТР 1.4-2004 <Стандартизация в Российской Федерации. Стандарты организа-

циЬ>.

Полное или частичное воспроизведение иlили распространение настоящего стандарта, а

также его применение сторонними организациями осуществляется в порядке, установленном

требованиями внутреннего распорядка Общества с ограниченной ответственностью <<Компа-

ния <Промбаза> и только с рtврешения ООО <<Компания кПромбазa>.
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2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие нормативные правовые акты и до-
кументы в области стандартизации|

обозначение
стандарта

Jt l84-Фз

Наименование стандарта

Федеральный закон от 27 декабря 2002 г. <<О техническом реryлиро-
вании)

гост р 1.4-2004
гост 2.1|4-2016

Стандартизация в Российской Федерации. Стандарты организаций
Единая система конструкторской документации. Технические усло-
вия
Единая система конструкторской документации (ЕСКЩ). Эксплуата-
ционные документы
Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия
лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения
Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия
лакокрасочные, Группы условий эксплуатации
Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия
метЕUIлические и неметаллические неорганические. Методы контроля
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Шум. Общие требо-
вания безопасности
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Пожарная безопас-
ность. Общие требования
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Вибрационная без-
опасность. Обцие требования
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Пожаровзрывобез-
опасность статического электричества. Общие требования
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Электробезопас-
ность. Общие требования и номенклатура видов защиты
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Изделия электротех-
нические. Общие требования безопасности
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Процессы производ-
ственныо. Общие требования безопасности
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Работы погрузочно-

разгрузочные. Общие требования безопасности
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Процессы переме-

щениrI грузов на предприятиях. Общие требования безопасности
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Системы вентиляци-
онные. Общие требования
Система разработки и постановки продукции на производство
(СРПП). Продукция производственно-технического назначения. По-
рядок разработки и постановки продукции на производство
Штангенциркули. Технические условия
Линейки измерительные металлические. Технические условия
Приборы измерительные. Шрифты и знаки
Соединения сварные. Методы контроля качества
Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, кон-
структивные элементы и размеры
Рулетки измерительные металлические. Технические условия

гост р 2.601-20l9

гост 9.0з2-74

гост 9.104-20l8

гост 9.302-88

гост l2.1.003-20l4

гост l2.1.004-9l

гост l2.|.0|2-2004

гост l2.1.0l8-93

гост l2.1.0l9-20|7

гост 12.2.007.0-75

гост l2.3.002-20|4

гост l2.3,009-76

гост l2.3.020-80

гост |2.4,02|-75

гост р l5.301-2016

гост l66-89
гост 427-75
гост 2930-62
гост 3242-79
гост 5264-80

гост 7502-98
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обозначение
стандарта

гост 12971-67
гост |4192-96
гост 15846-2002

Наименование стандарта

гост 16504-8l

Таблички прямоугольные для машин и приборов. Размеры
Маркировка грузов
Продукция, отправляемая в районы Крайнего Севера и приравненные
к ним местности. Упаковка, маркировка, транспортирование и хране-
ние
Система государственных испытаний продукции. Испытания и кон-
троль качества продукции. Основные термины и определения
кОборулование водоочистное). Технические условияту 28.29.12-002-

2931'7249-202l
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3 ОБЛАСТЪ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает общие требования к продукции, выпускаемой Обще-

ством с ограниченной ответственностью <<Компания <Промбаза) согласно технических условиЙ

ТУ 28.29.|2-002-29З|7249-202l <Оборулование водоочистное)), но не ограничивается данными

ТУ. Объектом стандартизации в настоящем стандарте явJuIется оборулование водоочистное (да-

лее по тексту - оборудование, продукция, изделия).

Основные термины и определения - согласно ТУ 28.29.12-002-29З|7249-202|.

Оборулование преднiвначено для приёма и многосryпенчатой очистки от взвешенных

веществ и нефтепродуктов поверхностных (ливневых, паводковых, талых и поливомоечных)

сточных вод, а так же иных, сходных с ними по составу сточных вод, поступающих от автомо-

бильных дорог и магистралей, ж/д путей, фабрик, объектов городской инфраструктуры отдельно

стоящих зданий, сооружений, предприятий общественного питания и промышленного производ-

ства, строительных объекто в, закрытых объектов, аэродромных покрытий.

Оборулование выпускается в следующем ассортименте:

о локальные очистные сооружения (лос) поверхностных и иных сточных вод (серия

кЗЕВС>) в едином корпусе или в различных коргryсах;

о колодцы серии <<олимп>>.

Пример обозначения продукции в других документах и (или) при закве:

<<Локальное очистное сооружение ЛОС серия (ЗЕВС> 100 л/с - ТУ 28.29.12-002-

29317249-202|>.
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4 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

4.| Оборулование должно соответствовать требованиям настоящего стандарта и тех-

ническихусловий, требованиям ТР ТС 004l20l 1 <О безопасности низковольтного оборудования)),

ТР ТС 0l0/20l l кО безопасности машин и оборулованиJI), ТР ТС 020l20l l <Электромагнитная

совместимость технических средств), комплекту конструкторской и технической документации.

4.2 Основные параметры и характеристики

4.2.| Основные характеристики в соответствии с конструкторской документацией.

4.2.2 Предохранительные, запорные и (или) реryлирующие элементы должны исклю-

чать возможность протечек и должны надежно запирать поток воды.

4.2.З Оборулование и его трубопроводы должны отвечать нормам герметичности.

4.2.4 Прочность и долговечность оборулованиJI должны обеспечиваться его конструк-

тивным исполнением и характеристиками применяемых материалов.

Состав и свойства сточных вод по основным нормируемым показателям до и после

очистки должны соответствовать требованиям СанПиН |.2.З685-2|, приведенным в таблице l.

Таблица 4.1 - Основные сведения об изделии

Очистное сооружение Определяемый по-

казатель
Метод испытаний Результаты испытаний

flo уста-
новки

После усгановки

Пескоотделитель Взвешенные веще-
ства,
мг /дмЗ

рд 52.24.468-94 до 3000 до 200

Нефтепро-

дукты, мг/дмЗ госг з195з-2012
до 80 16,0

Бензомаслоотделитель Взвешенные веще-
ства,

мг /дмЗ

рд 52.24.468-94 до 200 10

Нефтепро-
дчкты, мг/дм3

госг з1953-2012 до 16,0 0,з0

Сорбционный фильтр Взвешенные веще-
ства,
мг /дмЗ

рд 52.24.468-94 до 10 3

Нефтепро-

дукты, мг/дмЗ
госг 31953-2012 до 0,30 0,05

ХПК, мг Оz/дмЗ рд52.z4.5зL-2076 210 з0,0

БПКs ПРИ ТеМПеРа-

ryре 20"С, мг Оz/дм3

рд52.24.420-94 85 з
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Сорбционный фильтр Азот аммоний-
ный, мг/дмЗ

ПНД Ф 14.1:2:3.1-
95

t5,7 1,9

Нитраты, мг/дм3 пнд Ф
14.1:2.4.-95

13,0 7,о

Нитриты, мг/дмЗ ПНД Ф 14.1:2.3.95 1,02 0,01

Фосфаты, мг/дм3 рд 52.24.зз-86 1з 0,2

Водородный пока-
затель (рН)

гост р

512з2-98
6,9 7,4

4.2.5 Конструкция оборудования должна предусматривать элементы, используемые

для подъема и фиксации при транспортировании.

4,2.6 Электрооборудование должно соответствовать требованиям

гост р мэк 60204-1.

4,2,7 Электрооборудование должно быть заземлено в соответствии с ГОСТ |2.2.007.0.

4.2.8 Знак заземления по ГОСТ 2l l30 должен быть нанесен любым способом около за-

щитного зажима и должен быть нестираемым.

Заземляющие провода должны иметь желто-зеленую окраску. ,Щогryскается применение

проводов другой окраски, отличной от окраски питающих проводов, с соответствующеЙ марки-

ровкой.

4.2.9 Шкалы контрольно-измерительных устройств должны быть градуированы в еди-

ницах системы СИ с четкими надписями на русском языке.

4.2.10 Контрольно-измерительные приборы и приборы безопасности должны иметь пас-

порт с отметками проведенных испытанийи приемки Отк.

4.2.1| Все входящие (покупные) сырьевые материалы и дет,Iли должны соответствовать

требованиям технологической документации.

Характеристики покупных материалов и деталей должны соответствовать требованиям

распространяющейся на них нормативной документации.

4.2.|2 Способы соединения отдельных составных частей изделий и допускаемые де-

фекты должны соответствовать конструкторской документации.
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4.2.1З Защитно_декоративные покрытиJI (в случае их применения) должны иметь ров-

ную глянцевую или матовую однородную поверхность, без гryзырей и посторонних включений,

не ниже VII класса по ГОСТ 9,032 и группы У1 по ГОСТ 9.104,

Щопускаются отдельные мЕuIозаметные царапины длиной не более l5 мм.

4.2,14 Изготовление оборулования должно осуществляться средствами, обеспечиваю-

щими качественное проведение работ; контроль и испытания производятся в соответствии с кон-

структорской документацией, техническими условиями и требованиями настоящего стандарта.

4.3 Требованпя к материаJIам и сырью

4.3.1 Все матери€tлы и комплектующие изделия, используемые при изготовлении про-

Дукции, должнЫ являтьсЯ экологичеСки чистыМи и не должны оказывать вредного воздействия

на человека и окружающую среду.

4.3.2 Качество и основные характеристики материалов и комплектующих должны под-

тверждаться документами о качестве или сертификатами соответствия, выданными компетент-

ными органами в установленном порядке.

При отсутствии документов о качестве (сертификатов) все необходимые испытаниJI

должны быть проведены при изготовлении оборулования на предприятии-изготовителе.

4.з.з Транспортирование и хранение материалов и компонентов должно проводиться

по ГоСТ |2.З.020 в условиях, обеспечивающих их сохранность от повреждений, а также искJIю-

чающих возможность их подмены.

4.3.4 Перед использованием материалы и компоненты должны пройти входной кон-

троль в соответствии с порядком, установленным на предприятии-изготовителе, исходя из ука-

заний ГосТ 24297.

4.4 Комплектность

4,4,| Комплектность поставки продукции должна обеспечиваться в объемах, необхо-
I

димых для сдачи ее в экспJryатацию в соответствии с рабочей документацией, условиями заказа

и требованиями технических условий и настоящего стандарта.
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4.4.2 В комплект поставки должны входить:

- колодцы обслryживания;

- крышка колодца обслуживания (тип согласно проекта);

- тонкослойные фильтрующие блоки (тип согласно проекта и опросного листа);

- фильтрующая загрузка (тип и объем согласно проекта и опросного листа);

- пластиковые трубы согласно требований проектной документации;

- комплект для MoHTiDKa (опционально);

- эксплуатационная документация.

4.4.3 Поставляемая продукция должна сопровождаться документом, подтверждающим

ее качество (паспортом) и инструкцией по эксплуатации, соответствующей требованиям ГОСТ Р

2.б01.

4.5 Технология очисткп

.------->

Рисунок 4.1 - Условная схема очистки поверхностных стоков

Типовая схема очистки поверхностных стоков представлена на рисунке 4.1, где:

1) Разделительная камера (колодец) для разделения стока на очистку и условно чи-

стого стока;

2) Аккумулирующий резервуар <Щеметрa> ТМ с насосным оборулованием для реry-

лирования расхода стока, подаваемого на очистные сооружения;

3) Локальные модульные очистные сооружения <Зевс> ТМ в различных исполнениях

байпас для условно чистого стока
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- в едином корпусе или в р:вличных корпусах;

4) Камера (колодец) отбора проб.

ВДЖНО! Запрещается устройство разделительноЙ камеры для очистки стоков с дорог и

в сJtr{ае сброса очищенного стока в водоемы (согласно СП 32.13330.20l8).

Количество, тип, характеристики модулей очистных сооружений поверхностных вод

разрабатываются с учетом качественной и количественной характеристик стока, фазово-дисперС-

ного состояния примесей, требуемой степени очистки и принятой схемы сбора и реryлированvб

стока.

К типовым модулям очистки относятся

Пескоуловитель;a

о Бензомаслоотделитель;

о Сорбционный фильтр.

В стандартных проектах модули <Пескоуловитель), <Бензомаслоотделитель> и <Сорбционный

фильтр> рекомендУется объединять в единый корпус для получения системы <<3 в 1>>.

4.6 Условия применения стандартной пролукцпи

4.6.| Фактический расхол сточных вод не должен превышать производительность, при-

нятую для изделия по проекту.

4.6.2 ,Щопустимая температура сточных вод - до +400С.

4.6.з Щопустимые входящие концентрации стоков по Вв и Нп укirзаны в только пас-

порте конкретного изделия.

4,6.4 .Щопустимое значение рН 6.5-8,5.

4.6.5 плотность отделяемых нефтепродуктов до 0,95 г/см3. РаствОРеннЫе НефТеПРО-

дукты не отделяются.

4.6,6 Не догryскается поступление на очистные сооружения сточных вод сильно отлич-

ных по составу от поверхностного стока, например, хозяйственно-бытовых,

с т о_2 9 3|7 2 49 -002 -202| 11
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4,6.7 Не допускается замерзание воды в очистных сооружениях.

4.6.8 После установки изделий не догtускается опорожнение емкостей более чем на 3

часа.

4.7 Рекомендациипопроектированию

4.7.| В таблице 4.2 отметки труб изделий укiваны как расстояние от низа изделия до

лотка соответствующей трубы.

4,7.2 В таблице 4.2 указаны производительности стандартного оборулования. В сrryчае

необходимости применения других производительностей - необходим дополнительный расчет

разработчика стандарта.

4.7.З Разрешено поднимать производительность сверх укЕванных значений за счет па-

раллельной установки нескольких линий очистки.

4,7 ,4 При проектировании необходимо провести расчеты на всплытие емкостей и в слу-

чае необходимости запроектировать пригрузочную плиту.

4.7.5 Необходима организация площадок для подъезда обслуживающего транспорта.

4,7,6 Заглубление емкостей должно быть не менее глубины промерзания грунта, либо

должны быть предусмотрены меры утеплениJI.

4.7.7 Заглубление емкостей должно быть не менее l/3 диаметра емкости. В противном

случае необходим дополнительный расчет на устойчивость оболочки емкостей.

4,7.8 Запрещается устройство разделительной камеры для очистки стоков с дорог и в

случае сброса очищенного стока в водоемы (согласно СП 32.13330.20l8),
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4.8 Геометрическиеразмерыизделий

4.8.1 Размеры изделий должны соответствовать настоящему стандарту или конструк-

торской документации конечного изделия, если нет иного соглашения между производителем и

заказчиком.

4.8.2 Габариты типовых ЛОС в одном корпусе выбираются из стандартного ряда, пред-

ставленного в таблице 4.2.

Таблица 4.2 -Габариты типовых ЛОС в одном корtryсе

Расход, л/с flиаметр, мм fl,лина, мм
Еч9
аЕ;
,оr(i s(я,

ЁЁ з
iЕ.d

А|Е
з€ Ез 9й

в;

t

1 5, 1000 3000 840 740 110 l

2 1 000 4000 840 740 ,l10

3 1 000 4500 840 740 110

4 1000 6000 840 740 110

5
,t500 1340 1240 ,110

6 1 500 4500 1290 11 90 160

10 2000 4000 1 790 1690 160

15 2000 5000 1750 1650 200

20 2000 7400 ,t750 1650 200

25 2000 8000 1 700 1600 250

30 2000 9000 1 700 ,l600 250

40 2000 9500 1635 1 535 315

50 2000 1 0000 1635 1 535 315

60 2200 11 000 1635 1535 315

70 2200 12000 1 750 1650 400

80 3000 8000 2550 2450 400

90 3000 9000 2550 2450 400
,l00 3000 1 0000 2550 2450 400

{10 3000 10800 2450 2350 500

120 3000 11 900 2450 2350 500

lз0 3200 124о0 2650 2550 500

,l40 3200 ,l4000 2650 2550 500

150 3200 ,l4800 2650 2550 500

с т о_2 9 3 |7 2 49 -002 -202t 13

g
qj
Е

s
Фг)ql

Ф

Фо
iФо
tr

trФоЕ
olz
ci\s

l

I

I

4000
I



Ф

ýа

io
r

olz
tjъ

ýý
с.)

Ф

i
\б
о
*
qj

ý

(ý

ýФ

ЁФоц

trФоЕ
olа
qjrs с т о-2 9 з 17 2 49 -002 -202l

Лчсm

14Изм



Фь
Ф

соо
tr

,Щопускается нанесение дополнительных информационных данных, вкJIючая информа-

цию рекламного характера.

4.9.5 Транспортнм маркировка - по ГОСТ |4|92 и ГОСТ Р 5|474, с нанесением мани-

пуляционных знаков <<Верю>, <I-\eHTp тяжести)), <<Место строповки)).

4.10 Упаковка

4.10.1 Продукцию отпускают без упаковки.

4,|0,2 При погрузке изделий друг на друга должны использоваться деревянные бруски.

4.10.3 ,Щля предотвращения перемещениЙ груза, изделия должны укJIадываться на ложе-

менты и стяжки. Расстояние между ложементами должно быть не более З,5м.

4. l 0.4 Работы по укJIадке должны проводиться на площадках, удаленных от мест прове-

дения работ с открытым пламенем.
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5 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

5.1 Оборудованиедолжно соответствоватьтребованиям безопасностиТР ТС 004/201 l,

тр тс 0l0/201l, тр тс 0201201'l.

5.2 Оборулование доJDкно быть безопасным в эксплуатации.

5.3 .Щета.пи, соприкасающиеся с водой, должны быть изготовлены из материалов:

а) разрешенных органами санитарно-эпидемиологической с.rгужбы Минздрава;

б) коррозионностойких;

в) устойчивых к воздействию воды;

г) устойчивьrх к воздействию моющих и дезинфицирующих средств, разрешенных орга-

нами санитарно-эпидемиологической службы Минздрава.

5.4 Оборулование должно соответствовать требованиям безопасности в течение всего

срока его эксплуатации.

5.5 Элементы, служащие дJuI защиты от случайного прикосновения к частям, находя-

щимся под напряжением, не должны смещаться при нормальной эксплуатации.

5.6 Обс.гryживание оборулования должно производиться персоналом, прошедшим про-

верку знаний по устройству и эксплуатации оборулованиrI, а также общими требованиями безопас-

ности.

5.7 Все работы, связанные с эксплуатацией оборудования (перевозка, монтаж, обслу-

живание) доJDкны выполtulться с соблюдением правил безопасности ведения работ, установленньrх

техническими условIбIми и руководствами по эксплуатации.

5.8 Уровни шума и вибрации на рабочих местах, создаваемые оборулованием, не

должны превышать норм, установленньrх ГОСТ 12.1.003 и ГОСТ 12.|.012.

5.9 Производственные работы должны проводиться в помещении, оснащенном при-

точно-вытяжной вентиляцией по ГОСТ 12.4.021',
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5.10 Оборулование должно быть заземлено от статического электричества по

гост 12.1.018.

5.1 l Требования кэлектробезопасности на производстве - по ГОСТ 12.1.019

5.12 Требования к пожарной безопасности - по ГОСТ l2.1 .004.
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цю
(э
о|а
q'tý

Ф
Е(ý
Ф

ЁФ
tr

еФо
tr
olа
qj\ý

tr



Ф

ФФ

iоо
tr

6 ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

6.1 В процессе изготовления изделий отходы, опасные для человека и окружающей

среды, не образуются.

6.2 Изделия и материi}лы, используемые при их изготовлении, не должны представ-

лять опасности для жизни, здоровья людей и окружающей среды как в процессе экспJryатации,

так и после её окончания.

6.3 Конструкчия оборулования не содержит химическиирадиационно-опасных ком-

понентов

6.4 Продукция при хранении и эксплуатации не выделяет токсичных веществ, не ис-

пускает вредных излучений и не представляет опасности дJuI окружающей среды, что обеспечи-

вается выбором материалов для их изготовления.

б.5 При производстве с целью охраны атмосферного воздуха от загрязнений должен

быть организован контроль за соблюдением предельно допустимых выбросов по ГОСТ Р 58577

и СанПиН 1.2.3685.

6,6 По истечении срока службы оборудование утилизируется путем разборки.

6.7 Утилизация отходов материалов - согласно СанПиН 2.1.З684.
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7 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

7.1 Оборулованиепринимаютпоштучно.

Оборулование должно сопровождаться документом о качестве, содержащим :

- наименование предприJIтия-изготовителя и (или) его товарный знак;

- адрес предпрI,IJIтия-изготовителя;

- обозначение продукции по настоящим техническим условиям;

- номер партии;

- количество изделий в партии;

- дату изготовления (месяц, год);

- дату составления документа;

- описание изделия;

- отметку о прохождении технического контроля;

- указание методоВ проводившихся испытаний и допускаемых погрешностей (откло-

нений) при измерениях;

- результаты испытаний;

- сведения о сертификации продукции (при ее осуществлении)

7.2 Перечень укiванных сведений может быть расширен в соответствии с требовани-

ями ГоСТ 16504 и ГоСТ Р l5.30l.

приемку оборулования осуществляют по результатам приемо-сдаточных испытаний.

Проверке подвергают 100% продукции по всем требованиям раздела 4.2 настоящего

стандарта (кроме оговоренных в 4.3, 4.4 и 4.5).

при получении неудовлетворительных результатов приемо-сдаточных испытаний хотя

бы по одному покtвателю, система бракуется,
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По отбракованному изделию могут быть приняты меры по устранению дефектов, после

чего осуществляется его вторичный контроль; результаты повторного контроля являются окон-

чательными.

7.З Входной контроль материалов, деталей и покупных изделий осуществляется в со-

ответствии с п.4.3 настоящего стандарта.

Изготовленные составные части и детали проверяются по результатам технического

контроля на наличие приемки иrr ОТК изготовителя.

7,4 Прочность оборулования проверяется при типовых испытаниях.

7.5 Контроль показателей надёжности и долговечности осуществляется один раз в

три года путем набора статистических данных и обобщением результатов наблюдений подкон-

трольной группы изделий.

7.6 Типовые испытания проводят по всем параметрам, характеризующим изделия,

при отработке или изменении их конструкции, матери€lпов или технологии изготовления, а также

- при внедрении в производство новых видов и исполнений продукции.

7.7 Сертификационные испытаниJI, при их выполнении, осуществляются в соответ-

ствии с действующими требованиями по сертификации продукции.
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8 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

8.1 Проверку геометрических размеров производятуниверсальным или специальным

измерительным инструментом, в том числе с помощью линейки по ГОСТ 42'7, птангенциркуJuI

по ГОСТ l66, рулетки по ГОСТ 7502 и другого измерительного инструмента, имеющего необхо-

димую точность.

8,2 Контроль внешнего вида, качества изготовления, цвета, нiU]ичия дефектов, мар-

киpoBки'кoМплектнocти'кoнтpoлЬнo-изМеpиTелЬнЬIхпpибopoвoсyЩecтBляеTcяBизyaЛЬнo.

Качество покрытий проверяется по ГОСТ 9.302,

8.3 Потребляемую мощность насосов опредеJuIют по ГОСТ l7335.

8.4 Типовые испытания оборулования проводят по методикам предприятия-изгото-

вителя

8.5 Контроль качества сварных соединениЙ производится визуальным контролем пО

ГОСТ 3242, измерительным контролем и гидравлическими испытаниями.

качество сварных соединений считается неудовлетворительным, если в них при выше-

перечисленных видах контроля булут обнаружены дефекты.

8.6 Гидравлические испытания оборулования производятся водопроводноЙ воДоЙ С

температурой от плюс 5ос до плюс 40ос пробным давлением, величина которого указана на ра-

бочих чертежах и сборочном чертеже оборудования.

при гидравлическом испытании не допускается падение давления, наличие признаков

разрыва, течи и потения в паяных соединениях и на основном метЕUIле, а также видимые оста-

точные деформации.

8.7 Определение эффективности оборудованиJI проводят по ГоСт 3l952.

8.8 Проверку безопасности электрооборулования проводят по ГоСт р мэк 60204-1.

8.9 Заземление оборулования проверяют на соответствие ГоСт |2.2.007.0.

Изм
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9 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ ИХРАНЕНИЕ

9.1 Транспортировка оборулования производится любым видом транспорта в соот-

ветствии с действующими правилами перевозки для соответствующего вида транспорта.

9,2 При транспортировке оборудование должно быть закреплено от перемещений.

9.3 Оборулование следует хранить в крытых скJIадских помещениях.

9,4 При отгрузке изделий в районы Крайнего Севера и приравненные к ним местно-

сти транспортирование должно осуществляться в соответствии с ГОСТ 1584б.

9.5 Нормы безопасности при выполнении погрузочно-разгрузочных работ - по

ГоСТ 12.3.009 и ГоСТ 12,з,020,
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10 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

l0.1 Оборулование должно применяться в целях, установленных настоящим стандар-

том и техническими условиями.

|0.2 Монтаж и эксплуатация оборудования осуществляются в соответствии с

ГОСТ l2.3.002, указаниями эксплуатационноЙ документации, с учетом инструкциями по технике

безопасности, утвержденными в установленном порядке.
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11 ГАРАНТИИИЗГОТОВИТЕЛЯ

11.1 Изготовитель гарантирует соответствие продукции требованиям настоящего

стандарта при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатаlцrи.

||.2 Гарантийный срок эксплуатации - 60 месяцев.
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